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Vysoce produktivni poloautomaticka dvousloupova pdasova pila.

Pila je uréena pro déleni materidlu v kolmych i Uhlovych fezech v poloautomatickém cyklu.
Uhlové Fezy plynule nastavitelné od -60 do 0 vlevo a od 0 +60 stuprid vpravo.

Pila uréena k déleni konstrukénich oceli profilového prifezu.

Diky své robustnosti je mozZné fezat i téZce obrobitelné, legované oceli.

Ridici systém:
Stroj je vybaven programovatelnym PLC SIEMENS SIMATIC S7-1200. Pohon pilového pasu a pohyb ramene
jsou kompletné fizeny a pohanény technologii SIEMENS.
Barevny dotykovy displej — HMI SIEMENS TP 700 COMFORT umoziiuje snadnou komunikaci s obsluhou
stroje. Znazornuje pracovni stavy jako rychlost pasu, rezny posuv a stavy jednotlivych pracovnich pohybt a
informace o feznych programech.
Regulace fezného posuvu je realizovana hydraulickym skrticim ventilem s fizenim pomoci servomotoru. Tim
je dosaZzen velmi ptesny Fezny posuv. Obsluha pily zada do programu pozadovany fezny posuv (mm/minutu)
a pila tento posuv pfesné nastavi. Pouzity zplsob Fizeni neni zavisly na teploté (viskozité) hydraulického
oleje. Dva zakladni rezimy automatického systému regulace (ASR): ARP a RZP.
RZP = Systém umoznuje nastavit optimalni fezny posuv v zavislosti na poloze pasu materialu. Regulovany
posuv na zacatku a na konci fezu, vhodny pro poufZiti karbidovych pilovych past.
ARP= Systém automatické regulace fezu v zavislosti na fezném odporu materialu nebo otupeni pilového
pasu.

Systém nabizi dva zakladni rezimy ARP: BIMETAL a KARBID
o ReZim BIMETAL je vhodny pro optimalizaci fezného posuvu pfi fezani profil (jekld) prostfednictvim
bimetalovych pastl. Rezny posuv je vy&éi, pokud pilovy pés feZe stény profilu. Jakmile se pas dostane

do fezu plného materialu, systém automaticky snizi fezny posuv tak, aby nebyly zahlceny zubové
mezery pasu a nedoslo k ,,podriznuti®.

o ReZim KARBID je vhodny pro fezani plnych prarezl tyci. Pfi nadmérné zatézi pilového pasu (napf.
pokud je pdas opotiebeny), fidici systém snizi fezny posuv na polovinu a dokonci fez.
Ovladaci panel je ergonomicky umistény na otocné konzole je nezavisly na poloze tocny pfi uhlovém fezu.
Umoziuje optimalizaci ovladani a vylepsSuje zorny uhel, pod kterym obsluha sleduje funkci stroje. Sestava
se z mechanickych tlacitek a digitdlniho displeje fidictho systému pily. Mechanicka tlacitka slouzi pro
ovladani zakladnich pohyb pily (pohyb ramene a svérdku, popripadé pohyb podavace a tocny, je-li timto
pila vybavena) a spousténi pracovniho cyklu pily. Ovladaci panel je vybaven bezpecnostnim tlacitkem pro
zastaveni pily.

Pila je konstrukcné reSena tak, aby odpovidala extrémnimu namahani ve vyrobnich podminkach. Robustni
konstrukce pily véetné svérakové ¢asti je navrzena tak, aby umoznila maximalni vyuZiti bimetalovych pasa.
Rameno je robustni svarenec a je navrzeno tak, aby byla zajiSténa potiebna tuhost a presnost fezani.
Rameno se pohybuje na dvou sloupech pomoci ¢tyffadého linearniho vedeni s vysokou Unosnosti. Pohyb
ramene pily pomoci dvou hydraulickych valc.
Hnaci i napinaci kladka jsou odlitky.
Inkrementalni ¢idlo pro vyhodnoceni polohy ramene nad materidlem a koncovy spinac¢ pro nastaveni dolni
polohy. Dolni a horni polohu ramene Ize také zadat jako Ciselnou hodnotu ptrimo do fidiciho systému pily.
Hlavni svérdk s délenou ¢elisti pro fixaci polotovaru pred i za fezem (kolmé Fezy). Celisti zajidtuji bezpeéné
upnuti materidlu. Optimalizace pohybu tfisek skrz pevnou celist svéraku zasobniku tfisek, resp. vynasece
trisek, ktery je nabizen jako pfislusenstvi.
Pohyb celisti hlavniho svérdku v suvném ocelovém vedeni, pomoci hydraulického valce. Jedna celist je
dlouhozdvihova, druha Celist je pevna.

Pevna Celist svéraku osazena na koncich navadécimi vélecky.

Regulacni ventil pro nastaveni tlaku svéraku, indikace tlaku na manometru.
Tocna je robustni svarenec. Ulozeni to¢ny na velmi robustnim kulickovém loZisku. Soucasti loziska je také
vénec s ozubenim. Soucasti tocny jsou 4 podpérné valce v Urovni pracovniho stolu pily. Minimalizuji tfeni
pfi manipulaci s materialem skrz pilu.
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Pohyb tocny pro uhlové fezy pomoci rotacniho hydromotoru, Snekové prevodovky a prevodu ozubenymi
koly s hydraulickou fixaci natoCeni. Funkce RTO (rotuj na pozici) s automatickym nastavenim toc¢ny do
pozadované pozice.

Uhly natoceni toény zobrazeny na display kontrolniho panelu Siemens. Indikace nastavovaného Ghlu
pomoci inkrementalniho ¢idla a magnetické pasky.

Standardni vybava:

Vedeni pasu ve voditkdch s destickami a navadécimi loZisky a po litinovych kladkéch.

Sklon pilového pasu oproti roviné svéraku je 7 stupnl. To zajistuje vyssi vykon pfi fezéni profild a plnych
materiall a zaroven zvysuje Zivotnost pilového pasu.

Pila ma na strané pohonu voditko uloZzené na pevném nosniku. Na strané napindani je voditko uloZeno na
posuvném nosniku.

Nosnik voditka pdsu nastavitelny v celém pracovnim rozsahu. Pohyb voditka je spojeny s pohybem celisti
svéraku. Proto neni nutné jeho polohu manualné nastavovat.

Nosnik voditka se pohybuje pomoci linearniho vedeni (2 kolejnice, 4 voziky) s vysokou Unosnosti.

Pevnd Celist svéraku osazena na koncich navadécimi valecky.

Pilovy pas je chranén krytem, ktery chrani obsluhu pfed odpadavajicimi pilinami a chladici emulzi.

Pila je standardné vybavena hydraulickym napinanim pilového pdsu coz umoznuje kdykoli dodrzet idealni
podminky fezu.

Automaticka indikace spravného napnuti pilového pasu.

Elektromotorem pohanény kartac zajistuje dokonalé Cisténi pilového pasu.

Pohon prostifednictvim planetové prevodovky a ttifazového elektromotoru s plynulou regulaci obvodové
rychlosti pilového pasu frekvenénim ménic¢em. Pozor: Pohon s planetovou prevodovkou odpovida pohonu
se Snekovou prevodovkou a motorem cca dvojndsobného vykonu.

Bezodpadni mazaci systém jako standartni vybaveni stroje. Systém fezné emulze je nabizen jako
prislusenstvi, doporucujeme pouZivat pouze na kolmé fezy plného materialu.

Robustni podstavec se zasobnikem na tfisky. Podstavec je uzplsoben pro manipulaci s pilou pomoci jefabu.
Mikrospina¢ napnuti pilového pdasu a otevieni krytu kladek.

Ovladéni 24 V.

Hydrocentrala umisténa na pficniku sloupt pily = lepsi chlazeni a lepsi pfFistup. Hydraulicka centrala ovlada
funkce pily. Pohybuje ramenem do fezu, zdviha rameno, otevirani a zavirdni hlavni svérak, nataci to¢nu pro
Uhlové fezy.

Zakladni vybava stroje:

Lista s LED pro osvétleni pracovniho prostoru.
Pilovy pas.

Sada naradi pro béZnou udrzbu stroje.

Navod k obsluze v elektronické podobé na CD

Po odstartovani svérak upne material, pila provede fez zvolenou rychlosti. Po dosazeni dolni polohy ramene,
ktera je uréena systémem, popripadé sepnutim mikrospinace se rameno zvedne do zvolené horni polohy a otevre
se svérak. BEhem fezu je mozné ménit fezné parametry (rychlost pilového pasu a posuv do fezu). Obsluha pouze
posouva material.

Pracovni cyklus:
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Rezné parametry

b
3 [I] 0 E45° TJsoe JZ45° LAe0° 0
O 620 650 490 650 490 X
. 550* 400* 300* 400* 300* X
1100x400
[Je| 1100x600 730x600 480x600 730x600 480x600
E 700x400*

*doporucena hodnota. Pti pfekro¢eni doporu¢eného maximalniho prdméru neni mozné garantovat vykon pilového pasu!
fezani svazkd bez horniho pfitlaku. HP = pfislusenstvi za pfiplatek. Pfi pouZiti HP dojde k omezeni feznych parametrd.

Nejmensi odiezek mm 50
Nejmensi délitelny pramér mm 50
Nejmensi zbytek pfi jednom fezu mm 50
Vykonnostni parametry
Pohon pilového pasu kw 5,5
Pohon hydraulického agregéatu kw 2,2
Pohon Cisticiho kartace kw 0,12
Celkovy ptikon kw 11,1
Reznd rychlost — plynule nastavitelna m/min | 20-100
Rozmér pilového pasu mm 9000x54x1,6

s - 3NPE, 3x400V, 50 Hz,
Elektrické zapojeni TN-S
Pracovni pohyby
Posuv ramene do fezu Hydraulicky
Posuv materidlu Manualné
Upindni materialu Hydraulicky
Napinani pasu Hydraulicky
Cisténi pilového pasu Cistici karta¢ pohanény elektromotorem
Chlazeni MINI — LUBE: Bezodpadni mazaci systém, nahrazuje systém fezné emulze, vhodny

pro fezani profilli a neZeleznych kov(, nutny pfivod stlaceného vzduchu 6 bar.

Chlazeni Vykon = [I/min] | Obsah nadrze = [l]
Rozméry pily \ L B

Délka Sitka Vyska Vyska stolu Hmotnost

H

[Lmin] [Lmax] [B] [Hmin] [Hmax] V] (kg)
4350 5050 2060 3000 2650 800 5200




